ZAPYTANIE OFERTOWE z dnia 27.02.2017

Dostawa, montaz i uruchomienie dwustanowiskowej stacji spawalniczej
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1. Nazwa oraz adres Zamawiajgcego

Premeso Sp. z 0. 0.

ul. Grota Roweckiego 130

41-200 Sosnowiec

NIP: 644-001-19-79

Numer telefonu: 48 322990467
e-mail: premeso@premeso.com.pl

2. Nazwa zamowienia

Dostawa, montaz i uruchomienie dwustanowiskowej stacji spawalniczej

3. Opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa montaz i uruchomienie dwustanowiskowej stacji spawalniczej.
Kod CPV: 42662000-4 Sprzet spawalniczy

Parametry techniczne:
- wydajnos¢: 11 szt./min.
- metoda spawania: 135 (MAG);
- gaz ostonowy: mieszanka gazowa M20 (5<C02<15, reszta Ar) lub M21 (15<C0O2<25, reszta Ar)
wg PN-EN ISO 14175 (lub réwnowainej);
- drut spawalniczy:
- gatunek: G3Sil1, wg PN-EN ISO 14341 (lub réwnowaznej);
-4rednica: @1,2mm;
- parametry pradowo-napieciowe: zgodnie z instrukcja technologiczng spawania wytwaércy — WPS;
Elementy sktadowe stacji spawalniczej:
- Inwertorowe zrédto prgdu spawania z opcjg spawania pradem pulsujgcym — 2 sztuki
- zakres pradu spawania: 10+300A;
- zakres napiecia: 15+30V;
- predkosc podawania drutu: 0,5+ 25 m/min;
- cykl pracy w temp. 40°C:  240A —P100%;
- zabezpieczenie sieci: 35A,;
- Odcigg spawalniczy o wydajnosci min. 1500 m3/h
- Przeiroczysta zastona spawalnicza (ekran spawalniczy) stosowana przy procesach spawania tukowego
zgodnie z PN-EN 1SO 25980 (lub réwnowaznej)
- kolor: czerwony;
- grubosé: 2 mm;
- Uktad mocowania i pozycjonowania elementéw (stép butli) o $rednicy nominalnej od 220 do @315.

Opracowany proces technologiczny produkcji zaktada proces spawania, realizowany na

dwustanowiskowej stacji spawalniczej.

Spawaniu podlegac bedg wyksztattowane i zwiniete elementy. Element przed spawaniem musi zostac

usztywniony i docisniety tak aby zapewniony byt kontakt spawanych krawedzi na catej dtugosci spoiny.

Spoina wykonywana bedzie od wewnetrznej strony elementu, ztgcze doczotowe na ,|” bez szczeliny,
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poczatek i koniec spoiny w odlegtosci 2-3mm od krawedzi ztgcza (spawanie rozpoczyna i konczy sig na
materiale elementu spawanego, bez stosowania ptytek wybiegowych). Ztacze ma sie charakteryzowac
brakiem petnego przetopu (brak wycieku od strony grani).

4. Termin realizacji zamowienia

Zamawiajgcy wymaga realizacji przedmiotu zamowienia maksymalnie do 6 miesiecy od dnia zawarcia

umowy

5. Okres gwarancji jakosci

Zamawiajgcy wymaga aby Wykonawca zapewnit prawidiowe, bezusterkowe dziatanie stacji
spawalniczej przez okres minimum 12 miesiecy. W przypadku, gdy w okresie gwarancji jakosci
wystgpi usterka, Wykonawca zapewni jej usuniecie w mozliwie najkrotszym czasie. Wykonawca w
okresie gwarancji zapewnia dostarczenie wszelkich czesci zamiennych.

6. Informacje na temat zlozenia oferty dla wykonawcéw wspdinie
ubiegajgcych sie o udzielenie Zaméwienia

Wykonawcy moga wspdlnie ubiegad sie o udzielenie zamodwienia.
Wykonawcy wspolnie ubiegajacy sie o udzielenie Zamowienia zobowigzani sa do ustanowienia
petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu o udzielenie Zamowienia, co potwierdzg
stosownym pisemnym pefnomocnictwem podpisanym przez wszystkie podmioty wystepujace
wspolnie.

3. Wykonawcy wystgpujacy wspolnie ponoszg solidarng odpowiedzialnos¢ za niewykonanie lub
nienalezyte wykonanie Zamowienia.

7. Termin zwigzania ofertg

Wykonawca zwigzany jest ztozong ofertg przez okres 60 dni. Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna
sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

8. Opis sposobu przygotowania ofert

1. Oferta powinna byc sporzadzona:

1) w jezyku polskim, w przypadku gdy do oferty zostang dotgczone dokumenty w jezyku
obcym, to do ztozonej w ten sposéb oferty iinnych dokumentéw stanowigcych tresé
oferty nalezy dotaczyé ttumaczenie na jezyk polski potwierdzone przez upowaznionego
przedstawiciela Wykonawcy;

2) pismem maszynowym, komputerowym lub inng trwatg i czytelng techniks;

2. Kazdy z Wykonawcow ztozy¢ moze tylko jedng oferte. Jezeli Wykonawca ztozy wiecej niz jedna
oferte, samodzielnie lub wspdlnie z innymi Wykonawcami, wszystkie ztozone przez niego oferty
zostang odrzucone.

3. Nie dopuszcza sie sktadania ofert alternatywnych, czesciowych iwariantowych. Oferte nalezy
ztozy¢ na catos¢ zamowienia.

4. Oferta powinna zostac¢ przygotowana zgodnie z wymogami zawartymi w niniejszym zapytaniu, na
formularzu ofertowym stanowigcym zatgcznik nr 1 do niniejszego zapytania.

5. Oferta, wszystkie oswiadczenia i zataczniki powinny byé podpisane iopieczetowane przez
Wykonawce. Oznacza to, Zze muszg by¢ podpisane przez osobe upowazniong do reprezentowania
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10.

11.

Wykonawcy, zgodnie z formg reprezentacji Wykonawcy okreslong we wiasciwym rejestrze lub
innym dokumencie, wtasciwym dla formy organizacyjnej Wykonawcy. Upowaznienie musi byc
dotaczone do oferty (np. petnomocnictwo), o ile nie wynika ono z innych dokumentow
zatgczonych do oferty przez Wykonawce. Podpisy nalezy sktada¢ w sposéb umozliwiajgcy
identyfikacje podpisujacego.

W przypadku Wykonawcdw wspdlnie ubiegajacych sie o udzielenie Zamodwienia kopie
dokumentow dotyczacych odpowiednio Wykonawcey lub tych podmiotéw winny by¢ poswiadczone
za zgodnosc z oryginatem przez Wykonawce lub te podmioty.

Przez poswiadczone kopie dokumentéw Zamawiajgcy rozumie dokumenty podpisane
i opieczetowane przez Wykonawce oraz opatrzone klauzula: ,,za zgodnosé z oryginatem” na kazdej
stronie przedktadanego dokumentu, z zastrzezeniem notarialnego poswiadczenia pefnomocnictw.

Wszelkie poprawki lub zmiany w tresci oferty, a w szczegdlnosci kazde przerobienie, przekreslenie,
uzupetnienie, nadpisanie, muszg by¢ parafowane przez osobe/osoby upowainione do
reprezentacji Wykonawcy.

Koszty przygotowania oferty pokrywa Wykonawca.

Jezeli Wykonawca bgdzie korzystat z pomocy podwykonawcy lub podwykonawcow powinien
wskaza¢ w ofercie, ktéra czesé niniejszego Zamdwienia zostanie im powierzona do wykonania.
Wykonawca odpowiada za dziatania podwykonawcy jak za dziatania wiasne.

Na Oferte Wykonawecy sktadajg sie:

1) formularz oferty (zatacznik nr 1),

2) petnomocnictwa do dziatania w imieniu Wykonawcy (jezeli zachodzi taka potrzeba).

3) aktualny odpis z wiasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci
gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub ewidencji, w celu
potwierdzenia sposobu reprezentacji Wykonawcy, lub inny dokument, wiasciwy dla formy
organizacyjnej Wykonawcy potwierdzajgcy sposob reprezentacji Wykonawcy.

9. Opis sposobu obliczenia ceny

Wykonawca oblicza cene oferty z uwzglednieniem zapiséw zawartej w niniejszym zapytaniu
ofertowym. Cena musi obejmowac wszelkie koszty zwigzane z realizacja Zamodwienia, w tym
dostawe urzadzen, transport, pakowanie, roztadunek i ustawienie w miejscu docelowym, montaz i
uruchomienie.

Cena musi by¢ wyrazona w ztotych polskich, z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku
Rozliczenia migedzy Zamawiajgcym a Wykonawca beda prowadzone w ztotych polskich.,

10. Miejsce oraz termin sktadania ofert

Oferte nalezy ztozyé

1) w formie pisemnej- osobiscie, za pomocg operatora pocztowego lub kuriera w siedzibie

Zamawiajgcego pod adresem:

Premeso Sp. z 0. 0.

SEKRETARIAT

ul. Grota Roweckiego 130

41-200 Sosnowiec
Lub

2) drogj elektroniczng (skan podpisanej oferty) na adres mailowy oferta@premeso.com.pl,
Termin skfadania ofert uptywa w dniu 30.03.2017r. o0 godz. 11.00
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3. Otwarcie ofert nastapi w siedzibie Zamawiajgcego w dniu: 30.03.2017r. o godz. 14.00
4. Wykonawcy mogg uczestniczy¢ w otwarciu ofert.
11. Kryteria oceny ofert
1. Zamawiajacy oceni oferty kierujac sie ponizszymi kryteriami
Lp. | Kryterium Waga
15 Cena 90%
2. Okres gwarancji jakosci 10%
RAZEM: 100%
2. Punkty przyznawane za podane wyzej kryteria bedg liczone wedtug nastepujgcych zasad:

1) Kryterium 1 - cena. W kryterium tym bedzie oceniania Cena, przez ktorg nalezy rozumiec
catos¢ wynagrodzenia netto Wykonawcy z tytutu realizacji umowy. W ramach tego kryterium
najwyzszg liczbe punktéw otrzyma oferta zawierajaca najnizsza wysokos¢ wynagrodzenia
netto.

Skala punktow: 0-90 pkt
X1 — liczba punktéw uzyskanych w Kryterium 1
cena oferty najnizej
X1 = —meeee x 90 pkt
cena oferty badanej
2) Kryterium 2 — Okres gwarancji jakosci. W ramach tego kryterium oceniany bedzie oferowany

okres gwarancji jakosci spetniajgcy wymagania pkt. 5 zapytania ofertowego. Punkty beda
przyznawane Wykonawcy, zgodnie z ponizszymi zasadami:

Skala punktéw: 0-10 pkt

Okres gwarancji jakosci spefniajacy wymagania pkt. | |
: Liczba punktéw
5 zapytania ofertowego
min. 36 miesiecy 10 pkt
24 miesigce 5 pkt.
12 miesiecy 0 pkt.

3. Oferty zostang ocenione zgodnie z ponizszym wzorem:
X=X1+X2
Gdzie: X —fgczna suma punktéw oferty

X1, X2 - liczba punktéw uzyskanych w danym kryterium

4.

Za najkorzystniejszg uznana zostanie oferta zgodna z zapytaniem ofertowym, ktdra otrzyma

najwyzszg liczbg punktow.

Zamawiajgcy zastosuje zaokraglenie wyniku do dwdch miejsc po przecinku.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do wezwania do zlozenia wyjasniert dotyczacych tresci

ztozonej oferty.
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12.Informacja o sposobie porozumiewania sie Zamawiajgcego z
Wykonawcami, wskazanie oséb uprawnionych do porozumiewania sig z
wykonawcami

1. Odwiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz inne informacje, Zamawiajacy i Wykonawca przekazuja
pisemnie lub droga elektroniczna.
2. Wykonawcy przekazujg korespondencje na adres:
Premeso Sp. zo. o.
ul. Grota Roweckiego 130
41-200 Sosnowiec
adres mailowy: oferta@premeso.com.pl
(w temacie nalezy podac tytut Zamowienia).
3. Do kontaktow z Wykonawcami, Zamawiajacy wyznacza: Pana Maciej Karas tel. 48 322990467

13. Pozostate informacje

1. Zamawiajgcy ubiega sie o dofinansowanie projektu ze s$rodkéw Unii Europejskiej w ramach
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Slaskiego na lata 2014-2020 (Europejski
Fundusz Rozwoju Regionalnego) oé priorytetowa: lll. Konkurencyjnoéé¢ MSP, dziatanie: 3.2.
Innowacje w MSP

2. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ uniewaznienia niniejszego postepowania w przypadku nie
otrzymania srodkow z funduszy Unii Europejskiej, oraz w przypadku, gdy cena najkorzystniejszej
oferty przekroczy mozliwosci finansowe Zamawiajacego.

3. Zamawiajgcy dodatkowo na wniosek Wykonawcy, po podpisaniu klauzuli poufnosci, udostepni
Wykonawcy rysunek techniczny linii produkcyjnej

4. Zamodwienie nie moze zosta¢ udzielone podmiotom powigzanym osobowo lub kapitatowo z
Zamawiajacym zgodnie z ponizszym:

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy beneficjentem
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu beneficjenta lub osobami
wykonujgcymi w imieniu beneficjenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem | przeprowadzeniem
procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Zataczniki:
1. Zatacznik nr 1 Formularz ofertowy
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Zatacznik nr 1 Formularz ofertowy

(pieczeé Wykonawcy)

OFERTA
dotyczaca zapytania ofertowego pn.
Dostawa, montaz i uruchomienie dwustanowiskowej stacji spawalniczej

ztozona przez:

B s T e S T e S S
Fi o =TS
BLI=11=5 1 o SR T

1. Oferujemy wykonanie niniejszego Zamowienia na nastepujacych zasadach:
I T T zt netto
(STOWNIE! 1ottt )

2) Okres gwarancji jakosci
......................... miesiecy

2. Termin realizacji ZamOWIENIA ..cccueeivevcreerireee e

3. Oswiadczamy, ze przedmiot umowy wykonany zostanie przez nas samodzielnie / przy pomocy
podwykonawcow’.

4. W przypadku realizacji przedmiotu umowy przy pomocy podwykonawcow, powierzymy im
nastepujgce czesci Zamowienia:

5. Oswiadczamy, ze oferowana stacja spawalnicza spetnia wymagania zawarte w pkt. 3 zapytania
ofertowego.

6. Oferte sktadamy na ..... kolejno ponumerowanych stronach.

7. Termin zwigzania ofertg 60 dni. Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem
terminu sktadania ofert.

8. Oferte sporzadzono w dniU ...ccoecvveveeieeennn. r.

(pieczec i podpisy Wykonawcy lub osoby/oséb
upowaznionych do reprezentowania Wykonawcy
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